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Фрезы «ТОЗ-И» - Ваш путь к успеху и повышению производительности

Компания АО «Тоз-Инструмент» (г. Тула) производит твердосплавный монолитный 
режущий инструмент: концевые фрезы, сверла, развертки и т.п., применяемый на 
предприятиях машиностроительной, авиационной и прочих отраслей отечественной 
промышленности.

Мы используем только высококачественные твердосплавные заготовки и сами 
разрабатываем уникальную геометрию инструмента, отвечающего самым высоким 
мировым требованиям по качеству, производительности и стойкости, не 
уступающего по своим характеристикам аналогам ведущих зарубежных 
производителей. 

Серийное производство инструмента и его постоянное наличие на складе в России, 
а также штат специалистов нашей компании, готовых помочь в правильном выборе 
режущего инструмента и его оптимальном использовании, гарантируют нашим 
клиентам высочайший уровень надежности технологических процессов.
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ОТ ПРОФЕССИОНАЛОВ
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И УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ
СИСТЕМА КОДИРОВКИ

MS4RXP 200 105 010

NEG POS

ФРЕЗА (MILL)

ДИАМЕТР ФРЕЗЫ В 0,1 ММ

УГЛОВОЙ РАДИУС В 0,1 ММ

ОБЩАЯ ДЛИНА В ММ

N A P

B R N

X

N

F

S
T
I
A
C

НАЗНАЧЕНИЕ 

УНИВЕРСАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ

ТИТАНОВЫЕ СПЛАВЫ

ЖАРОПРОЧНЫЕ СПЛАВЫ 

АЛЮМИНИЕВЫЕ СПЛАВЫ

КОМПОЗИТНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ЗАКАЛЕННЫЕ СТАЛИ

ФОРМА ТОРЦА

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ 

ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОЛИЧЕСТВО ЗУБЬЕВ

БЕЗ ПОКРЫТИЯ LATUMA ALCRONA PRO

H

КЛАССИЧЕСКАЯ ГЕОМЕТРИЯ

АНТИВИБРАЦИОННАЯ ГЕОМЕТРИЯ

ПОЛУЧИСТОВАЯ И ЧИСТОВАЯ ОБРАБОТКА

≠

ПЕРЕДНИЙ УГОЛНАПРАВЛЕНИЕ СПИРАЛИ

ЛЕВАЯ 
СПИРАЛЬ

ПРАВАЯ 
СПИРАЛЬ

ПЕРЕМЕННАЯ 
СПИРАЛЬ

ОТРИЦАТЕЛЬНЫЙ НУЛЕВОЙ ПОЛОЖИТЕЛЬНЫЙ ПЕРЕМЕННЫЙ

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

НЕРАВНОМЕРНЫЙ ШАГ ЗУБЬЕВ СТРУЖКОЛОМ
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ЛИНИЯ ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫХ
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MA3

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ НА СТР. 18

РЕКОМЕНДУЕТСЯ

НЕ Р
ЕКОМЕНДУЕТСЯ

УГЛЕРОДИСТЫЕ СТАЛИ

ЛЕГИРОВАННЫЕ СТАЛИ

ЧУГУН
НЕРЖАВЕЮЩИЕ СТАЛИ

ТИТАНОВЫЕ СПЛАВЫ

ЖАРОПРОЧНЫЕ СПЛАВЫ

АЛЮМИНИЕВЫЕ СПЛАВЫ

МЕДЬ И ЕЁ СПЛАВЫ

НЕМЕТАЛЛЫ

MA2NNN и MA3NNN– высокопроизводительные двух- и 
трехзубые концевые фрезы для максимального съема 
материала при обработке цветных металлов.

Цилиндрическая ленточка (0,03-0,05 мм) обеспечивает 
равномерность обработки с превосходным качеством 
обработанной поверхности.

Специальный ультрамелкозернистый сплав для 
высокоскоростного фрезерования и полированная передняя 
поверхность обеспечивают более эффективное удаление 
стружки из зоны резания и превосходное качество обработанной 
поверхности.
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MA3NNN

РАЗМЕРЫ

MA2

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ НА СТР. 18

РЕКОМЕНДУЕТСЯ

НЕ Р
ЕКОМЕНДУЕТСЯ

УГЛЕРОДИСТЫЕ СТАЛИ

ЛЕГИРОВАННЫЕ СТАЛИ

ЧУГУН
НЕРЖАВЕЮЩИЕ СТАЛИ

ТИТАНОВЫЕ СПЛАВЫ

ЖАРОПРОЧНЫЕ СПЛАВЫ

АЛЮМИНИЕВЫЕ СПЛАВЫ

МЕДЬ И ЕЁ СПЛАВЫ

НЕМЕТАЛЛЫ

MA2NNN

РАЗМЕРЫ

РАЗМЕРЫ
D1 D2 L1 L2 L3 R БЕЗ ПОКРЫТИЯ

6 6 h6 100 10 54 MA2NNN 060 100 000

8 8 h6 100 12 54 MA2NNN 080 100 000

10 10 h6 100 12 54 MA2NNN 100 100 000

12 12 h6 150 16 80 MA2NNN 120 150 000

16 16 h6 150 20 80 MA2NNN 160 150 000

20 20 h6 150 25 80 MA2NNN 200 150 000

25 25 h6 180 30 100 MA2NNN 250 180 000

32 32 h6 200 40 100 MA2NNN 320 200 000
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ НА СТР. 19

MS4

РЕКОМЕНДУЕТСЯ

НЕ Р
ЕКОМЕНДУЕТСЯ

УГЛЕРОДИСТЫЕ СТАЛИ

ЛЕГИРОВАННЫЕ СТАЛИ

ЧУГУН
НЕРЖАВЕЮЩИЕ СТАЛИ

ТИТАНОВЫЕ СПЛАВЫ

ЖАРОПРОЧНЫЕ СПЛАВЫ

АЛЮМИНИЕВЫЕ СПЛАВЫ

МЕДЬ И ЕЁ СПЛАВЫ

НЕМЕТАЛЛЫ

4-х зубые концевые фрезы серии MS4 предназначены для 
максимальной производительности при обработке нержавеющей 
стали, термостойких , хром-, никель-, кобальт- и титановых 
сплавов.

Специально разработанная антивибрационная геометрия 
позволяет снизить нагрузку на инструмент и вибрации в зоне 
обработки.

 
Ультрамелкозернистый сплав, инновационная геометрия и 
новейшее покрытие обеспечивают высокую стабильность 
процесса резания и предсказуемый результат обработки.

MS4NXP

РАЗМЕРЫ

8
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МЕДЬ И ЕЁ СПЛАВЫ

НЕМЕТАЛЛЫ

MS4BXP

РАЗМЕРЫ

РАЗМЕРЫ

9

14 14 h6 81 26 7

18 18 h6 90 32 9

14 14 h6 150 26 7

18 18 h6 150 32 9

MS4BXP 140 081 070

MS4BXP 180 090 090

26 

MS4BXP 140 150 070

MS4BXP 180 150 090
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РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ НА СТР. 18
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ТИТАНОВЫЕ СПЛАВЫ

ЖАРОПРОЧНЫЕ СПЛАВЫ
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МЕДЬ И ЕЁ СПЛАВЫ

НЕМЕТАЛЛЫ

MT5

MT5NXA

РАЗМЕРЫ

Новый ультрамелкозернистый твердый сплав, сочетающий в 
себе высокую жесткость, прочность и стабильность режущих 
кромок предназначен специально для обработки титановых 
сплавов.

Усовершенствованная геометрия стружечной канавки и 
полированная передняя поверхность для лучшего отвода 
стружки и минимизации налипания на режущую кромку.

Покрытие для обработки титановых сплавов.
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кромок предназначен специально для обработки титановых 
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Покрытие для обработки титановых сплавов.
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Серия концевых фрез MS5NF предназначена для получистовой и финишной 
обработки легированных и нержавеющих сталей, жаропрочных и титановых сплавов.
Неравномерный шаг зубьев обеспечивает снижение вибраций в зоне обработки, 
максимальную производительность и превосходное качество обработанной 
поверхности.
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Специальная конструкция двойной стружечной канавки 
идеально подходит для обработки  жаропрочных сталей и 

ALCRONA PRO
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4-х зубые концевые фрезы серии MT(I)4D предназначены для фрезерования 
криволинейных поверхностей заготовок таких деталей, как лопатки авиационных 
двигателей.

Специально разработанная и запатентованная форма торца позволяет увеличить 
подачу до 6 раз по сравнению с классическим методом обработки.

Антивибрационная геометрия и исполнение отдельно для титановых и жаропрочных 
сплавов.
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MI4DXP

Rтор Rсф

По вопросам применения данной серии фрез
проконсультируйтесь с нашими специалистами

ПРИМЕР ЗАКАЗА

ЗАПРОС 
НА СПЕЦИАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

Z

17
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Rw=0,05 D1

1 2 3

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
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1 2 3
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Для серии фрез MS5NF предпочтителен тип обработки 3
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